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Основнаяпрограммапрофессиональногообучения
по профессии19149 «Токарь»
профессиональнаяподготовка

1. Целиреализациипрограммы

Программапрофессиональнойподготовки по профессиямрабочих,должностям
служащих направленана обучениелиц, ранее не имевших профессиирабочегоили
должности служащего, по профессии19149 «Токарь»

Требованияк результатамподготовки. Планируемыерезультатыконкурса
2.1. Характеристикатрудовых функцийи (или) уровнейквалификациипри

подготовке к конкурсу
2.2. Результатыконкурса

Программаразработанав соответствии с:

приказомМинистерстваобразованияи науки РоссийскойФедерацииот
02.07.2013 лг2 513 «Об утвержденииПеречняпрофессийрабочих,должностейслужащих,
по которымосуществляетсяпрофессиональноеобучение»;

профессиональнымстандартом «Токарь», утвержденного приказом
Министерстватрудаи социальнойзащиты РоссийскойФедерацииот 02.06.2021 N 364н
(Зарегистрировано в Министерствеюстиции РоссийскойФедерации29 июня 2021 г.,

регистрационныйлг2 64()()8), уровеньквалификации2.

Медицинскиеограничения регламентированы Перечнеммедицинских
противопоказанийМинздраваРоссии.

2.2 Требованияк результатамосвоения программы
В ез льтате освоения п о аммы об чающийсядолжен

Иметь
- настройкии наладки токарныхстанков;практичес

кий
опыт:

уметь

- обработкипростыхдеталейс точностью размеровпо 10 - 14-му квалитету;
-

проверкикачества обработкидеталей
читать и применятьтехнологическуюи конструкторскуюдокументациюна
простыедетали с точностью размеровпо 10 - 14-му квалитету;
- выбирать,подготавливать к работе,устанавливатьна станок и использовать
простыеуниверсальныеприспособления;
- выбирать,подготавливать к работе,устанавливатьна станок и использовать

токарныережущие инструменты;
- производитьнастройкутокарных станков;
-

устанавливатьзаготовки безвыверки;
- выполнять токарнуюобработку(за исключением конических
поверхностей) заготовок простыхдеталейс точностью размеровпо 10 -

14-му квалитету;
- применятьсмазочно-охлаждающие жидкости;
- проверятьисправностьи работоспособностьтокарныхстанков;
- выбиратьсредстваконтроляпростыхдеталейс точностью размеровпо 10 -

квалит



знать

тем

1.1

1.2

2.

- выполнять контрольразмеров, формыи взаимного расположения
поверхностейпростыхдеталейс точностью размеровпо 10 - 14-му
квалитету;
- оп еделять ше оховатость об аботанныхпове хностей
-

правилачтения технологическойи конструкторскойдокументации
(рабочих чертежей, технологических карт);
- система допускови посадок, квалитеты точнссти, параметры
шероховатости;
- устройство, назначение, правилаэксплуатациипростых приспособлений,
применяемыхна токарныхстанках;
- основные свойстваи маркировкаобрабатываемыхматериалов;
- конструкция, назначение, геометрическиепараметрыи правила
эксплуатациирежущихинструментов, применяемыхна токарныхстанках;
- приемы и правилаустановкирежущихинструментов;
- устройствои правилаэксплуатации токарныхстанков;
- последовательность и содержаниенастройкитокарныхстанков;
- правилаи приемы установкизаготовок безвыверки;
- органыуправлениятокарнымистанками;
- назначение, свойстваи способыпримененияпритокарнойобработке
смазочно-охлаждающихжидкостей;
- порядокпроверкиисправностии работоспособноститокарныхстанков;
- основы метрологии;
- способыконтроляточности размеров, формыи взаимного расположения
поверхностейпростыхдеталейс точностью размеровпо 10 - 14-му
квалитету;
- виды, устройство, назначение, правилаприменениясредствконтроля
точности размеров, формыи взаимного расположенияповерхностейдеталей
с точностью размеровпо 10 - 14-му квалитету;
- устройство, назначение, правилапримененияприборови приспособлений
для контроляпараметровшероховатостиповерхностей;
- способыконт оля па амет ов ше оховатости об аботаннойпове хности

Содержаниепрограммы
Категорияслушателей:ученики 9-ого класса среднейобщеобразовательнойшколы
Трудоемкостьобучения144 академических часов.

Формаобучения:очная

2.1. Учебный план подготовки

лед
занятия

1

Наименование тем занятий

Вводноезанятие. Инструктажпо
технике безопасности.
Вводноезанятие. Техникабезопасности
приработена токарныхстанках.
О ганизация абочегоместа
Подготовкак работена токарном
станке.

Кол-во
часов на

тему

З

9

Кол-во
занятий

1

Форм
контр(

занят
Заче

Заче



1.3

1.5

1.6

2

З

4

5

6

7

8

9

10

12

13

Изучениеустройстваи принципаработы
универсальныхтокарных
станков.
Установкапатрона, кулачков, резцовв
резцедержатель.
Установказаготовок в трех-кулачковом
самоцен и ющемся па оне.

Упражненияв управлениитокарным
станком и снятие п обнойст ки.

Обработкацилиндрическихи
торцевыхповерхностей, отрезка
заготовок, нарезаниеканавок на
тока ном станке.
Обработканаружныхцилиндрических
пове хностей то цов и ов.

Нарезаниенаружных канавок и

от езание заготовок на тока ном станке.

Обработкадеталейна заданнуюдлину,
обтачиваниес применением
механическойподачи.
Обработкаи контрольдеталейпо
штангенци лю.

Обработкацилиндрическихотверстий
на тока ном станке.

Методыобработкиотверстийи режимы
резанияприобработкеотверстий.
Сверлениеи рассверливаниеглухих и
сквозных отве стий.
Растачиваниеглухих и сквозных
отверстий.Измерениеи контроль
азме ов отве стия.

Нарезаниевнутреннейи наружной
резьбыплашками,метчиками на
тока ном станке.
Основные элементы резьбы.Таблицы
для выполнения отверстийи точения

ных пове хностейпод езьбна

Нарезаниерезьбыплашками и
метчиками. Кон оль езьбы.
Работана фрезерныхстанках

Итоговоетестирование
Итоговаяквалификационнаяэкзамен

З

24

6

6

6

6

12

6

6

12

6

6

6

1

2

1

1

2

2

2

2

2

2

2

2

2

1

Зач

Заче

Заче

Заче

Экзам

Подготовка.
Программаинструктажапо охранетруда и технике безопасности.Инструкцияпо

охранетруда для участникови для экспертов.Требованияохраны труда перед началом
работы, во времяработы, по окончании работи в аварийныхситуациях.Обязательное
прохождениеинструктажаи подписаниедокументовобознакомлении.

Практическоезанятие



Самостоятельнаяработас Инструкциейпо охранетруда и технике безопасности.
Организациярабочегоместа сварщика, формированиебезопасногорабочегоместа.

З. Организационныеусловия реализациипрограммы

3.1. Учебно-методическоеобеспечениепрограммы
техническое описание компетенции;

комплект оценочнойдокументациипо компетенции;

печатные раздаточныематериалыдля слушателей;
учебныепособия;

отраслевые и ДругиенормативныеДокументы:
Оценкакачества освоения программы

Промежуточнаяаттестация по программепредназначенадля оценки освоения
слушателем модулейпрограммы и проводитсяв виде зачетов и (или) экзаменов. По
результатам любого из видов промежуточных испытаний выставляются отметки по

двухбалльной(«удовлетворительно» («зачтено»), «неудовлетворительно»(«не зачтено»)
или четырехбалльнойсистеме («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»,
«неудовлетворительно»).

Итоговая аттестация проводитсяв формеквалификационногоэкзамена, который
включает в себяпрактическуюквалификационнуюработу(в формепрактическойработы)
и проверкутеоретическихзнаний (в форметестирования).

Квалификационныйэкзамен включает в себяпрактическую квалификационную
работуи проверку теоретическихзнаний в пределах квалификационныхтребований,
указанныхв квалификационныхсправочниках, и (или) профессиональныхстандартовпо
соответствующимпрофессиямрабочих,должностям служащих.


