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Основнаяпрограммапрофессиональногообучения
по профессии10021 <<Операторметаллорежущихстанков-автоматов»

профессиональнаяподготовка

1. Цельреализациипрограммы
Программапрофессиональнойподготовки по профессиирабочего10021

«Операторметаллорежущихстанков-автоматов» направленана обучениелиц, ранеене
имевших профессиирабочего.

2. Требованияк результатам обучения.Планируемыерезультаты
обучения

2.1. Характеристиканового вида профессиональнойдеятельности, трудовых
функцийи (или) уровнейдквалификации

Программаразработанав соответствии с:
- Федеральнымзаконом «Обобразованиив РоссийскойФедерации»от 29.12.2012

N 273-ФЗ•,
- приказомМинистерствапросвещенияРоссийскойФедерацииот 14.07.2023 N2

534 «Об утвержденииПеречняпрофессийрабочих, должностейслужащих, по которым
осуществляетсяпрофессиональноеобучение»;

- приказомМинистерстватруда и социальнойзащиты РоссийскойФедерации
от 28.09.2020 года N 659-н «Об утверждениипрофессиональногостандарта«Оператор
автоматических и полуавтоматическихстанков и линий станков»;

- профессиональнымстандартом 40.222 Операторметаллорежущихстанков с

числовым программным управлением, утверждённымприказомМинистерстватруда и

социальнойзащиты Российской Федерацииот 29.06.2021 N2 431н (настоящий

профстандартдействуетс 01.03.2022 по 01.03.2028 гг.)
- единым тарифно-квалификационнымсправочникомработи профессийрабочих

2023 года (вьшуск 2, раздел«Механическаяобработкаметаллов и других материалов»).

Медицинскиеограничения регламентированы Перечнеммедицинских
противопоказанийМинздраваРоссии.

Присваиваемыйквалификационныйразряд:2 разряд.

2.2 Требованияк результатам освоения программы
В результате освоения программы профессиональногообученияу слушателя

должны бытьсформированыкомпетенции, в соответствии с разделом2.1. программы.
В результатеосвоения программыслушательдолжен
Техникабезопасности
знать:

• областьдействияи пределыиспользуемыхрабочихплощадок и рабочего
пространства;

•

стандартыпо защите окружающейсреды, по безопасности, гигиене и

предотвращениюнесчастных случаев;
• оборудованиедля обеспечениятехники безопасности(как применять, когда и
тд.);

•

разныевиды энергии, подаваемойна станок с ЧПУ (электрическая,
гидравлическая, пневматическая);

• дополнительные приспособлениястанков, патроны, упоры, прижимы и т. д.;
•

простоетехобслуживаниестанка с ЧПУ для обеспеченияэксплуатационной
надежности;
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• использованиеи обслуживаниесистем, работающихс использованием
компьютера;
уметь:

• организоватьрабочеепространстводля обеспеченияоптимальной
производительности;

• проверитьсостояние и функциональныевозможности рабочегопространства,
оборудования,инструментови материалов;

• толковать и применятьстандартыи нормыкачества;
•

продвигатьи применятьтехнику безопасности,нормыохраныздоровьяи
лучшую практику;

• настраиватьи безопасноэксплуатироватьстанок с ЧПУ.

Чтениечертежей
знать:

•

стандартывыполнения конструкторскойдокументацииЕСКД.
• типы изображенийна чертеже(виды, разрезы, сечения) и их обозначение;
• стандарты, стандартныесимволы и таблицы;
• технические требованияна чертеже;
уметь:
читать и использовать чертежии технические требования;

• находить и отличать основные и второстепенныеразмеры;
• находить и отличатьтребования(ЕСКД) к шероховатостиповерхностей;
• находить и отличать требования(ЕСКД) к отклонениям форми позиционные
допуски;

•

представлятьтрехмерныйобраздетали в уме.

Метрология:
знать:

•

процессудалениястружкиот предоставленныхматериалови инструментов;
•

температурныехарактеристикипредоставленныхматериалов, инструментови
вспомогательныхприспособлений;

• воздействиережущейсилы на материал, инструментыи вспомогательные
приспособления;

• наборинструментов, в том числе калибровочных,и способыих применения;
• понимать, что температураможет влиять на измерения;
уметь:

•

правильновыбиратьизмерительныеили калибровочныеинструменты;
• калиброватьизмерительныеинструменты;
• использовать выбранныеинструментыдля измерениявсех компонентов на
чертеже;

• знать свойства, способыприменениеи обращенияс материалом.

Программированиесо стойки с ЧПУ:
знать:

•

программированиестанка с ЧПУ как создание планалогического
технологического процесса;

• воздействиепроцессарезания(температура, изгиб, сила и т. д.) на:
• рабочиефиксирующиеустройства,
• устройствафиксщииинструмента,
• станочныеприспособления;
• правильновыбратьрежущие инструментыдля обработкитребуемогоматериала
и для требуемойоперации;



• математику(особенно тригонометрию);
• скоростии сырьедля разныхматериалови устройствафиксацииинструментови
детали;

• ведение диалога с станком с ЧПУ;
• как использовать групповыециклы для программированиятаких характеристик
обрабатываемойдетали, как диаметр, карманы, ступенипередачи, резьбу,
отверстияи канавки (наружные и внутренние).

уметь:
• выбиратьлучшие методы в зависимости от типа изготовления технологических
данных на обработкудетали;

• эффективноиспользовать относящиеся к этойкомпетенции программное
обеспечениеи аппаратноеоборудование;

• создать управляющуюпрограммуЧПУ, используя предоставленныечертежи и
предоставленнуюпрограмму.
Наладкаи обслуживаниефрезерногостанка с ЧПУ
знать:

•

различныеэтапынастройкистанка;
•

различныережимыработыстанка;
• последовательность включения питания;
• запуск станка с ЧПУ;
•

операциина станке с ЧПУ;
• установку инструментов, установкупараметровинструментов;
• как изменять такие зажимное приспособление,как тиски, патроныи др.;
• как загрузитьпрограммуЧПУ в станок с ЧПУ, с использованием
предоставленногопрограммногообеспечения, кабеля, устройствапамяти или

беспроводнойтехнологии;
• как тестироватьпрограмму, моделирование, пробныйпрогони т. д.;
• как зажать/закрепить деталь — правильнои безопасно;
• как отрегулироватьрабочийвал и системусмещения;
• как обеспечитьбезопасноевыполнение программы;
• остановки и повторныйзапуск цикла;
• аварийнуюостановку;
уметь:

• следовать выбраннойтехнологическойстратегии;
•

загрузитьсгенерированнуюпрограммуЧПУ в станок с ЧПУ и выполнить
пробныйпуск;

•

определитьи назначитьразличныепроцессымеханическойобработкина станке
с чпу•,

•

смонтироватьи отцентрироватьвыбранныеинструменты;
•

смонтироватьи отцентрироватьвыбранныеустройствадля фиксациидетали;
•

смонтироватьи отцентрироватьвыбранныевспомогательныеприспособления
(задняя бабка, приёмникобработанныхдеталей, тиски и др.);

•

предотвращатьвибрациюпри выполнении последовательностеймеханической
обработки;

•

применятьтехнику снятия заусенцевна обрабатываемойдетали;
• быстроотреагироватьна отклонения в работеоборудования;
•

получать размеры, геометрическиепараметры, чистоту поверхности,
взаимодействуяс ЧПУ и станком;

•

получить окончательнуюдеталь, соответствующуюрабочемучертежу;
• сообщатьсоответствующемуперсоналуо любых проблемах,связанных с

техникойбезопасности, охранойздоровьяи охранойокружающейсреды.
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З. Содержаниепрограммы
Категорияслушателей:лица, не имеющие профессиирабочего/должности

служащего,
Трудоемкостьобучения:144 академических часа (88 часов очно, 56 часов на

самостоятельное изучение).

Формаобучения:очно-заочная.

1.

1.1

1.2

1.3

2.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

3.1. Учебный план

Наименованиемодулей

Раздел1. Теоретическое
обучение
Модуль1. Профессиональный
стандарт«Оператор
автоматических и
полуавтоматическихстанков и
линий станков»

Модуль2. Актуальные
требованиярынка труда,
современныетехнологии в
профессиональнойсфере
МодульЗ.Требованияохраны
трудаи техники безопасности

Раздел2. Профессиональный
курс

Модуль1. Чтениечертежей

Модуль2.Метрология
МодульЗ.Программирование
технологического процесса

Модуль4. Программирование
со стойки СЧПУ

Модуль5. Наладкаи
обслуживаниефрезерного
станка с ЧПУ

Модуль6. Наладкаи
обслуживаниетокарного
станка с ЧПУ

В том числе

самост.Всего,
час.

10

2

2

122

10

8

8

24

36

36

практич.лекции

6

1

1

18

2

2

2

4

4

4

занятия

44

2

2

2

6

16

16

изуч.

2

0,5

0,5

54

5

З

З

13

15

15

промеж.
и итог.

контроль

2

6

1

1

1

1

1

1

Форма
контроля

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет
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Квалификационныйэкзамен:
- проверкатеоретических
знаний;З.
- практическая
квалификационнаяработа

итого:

12

144

1

1.1

1.1.1

1.1.2

1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.4

1.3

1.3.1

1.3.2

24

лекции

6

1

1

4

1

1

1

6

44 56

3.2. Учебно-тематическийплан

Наименованиемодулей

Раздел1. Теоретическое
обучение
Модуль1. Профессиональный
стандарт«Оператор
автоматических и

полуавтоматических
станков и линий станков»

Характеристикитрудовых
функций.
Промежуточныйконтроль

Модуль2. Актуальные
требованиярынка труда,
современныетехнологии в

профессиональнойсфере

Актуальнаяситуация на
региональномрьшкетруда

Современныетехнологии в

профессиональнойсфере,

соответствующейкомпетенции

Промежуточныйконтроль

МодульЗ. Требованияохраны
трудаи техники
безопасности

Общиетребования
безопасности

Промежуточныйконтроль

Всего,
час.

10

2

1,5

0,5

1

4

1

2

1,5

0,5

В том числе

практич. самост.
занятия

изуч.
2

0,5

1

1

0,5

12

20

промеж.
и итог.

контроль

2

0,5

0,5

1

1

0,5

Форма
контроля

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет



2.

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

2.2

2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.3

2.3.1

2.3.2

2.3.3

2.4

2.4.1

2.4.2

2.4.3

2.4.4

2.4.5

Раздел2. Профессиональный
курс

Модуль1. Чтение чертежей
Техническаяграфика
Стандартыконструкторской
документацииЕСКД
Промежуточныйконтроль

Модуль2. Метрология
Допускии посадки валов и
отверстий
Измерительныеприборыи
способыих применениядля
измеряемыхповерхностей
Промежуточныйконтроль

МодульЗ.Программирование
технологического процесса

Структурапрограммы.
Системакоординат

кодво
Промежуточныйконтроль

Модуль4. Программирование
со стойки СУПУ

Программирование
перемещенийи

технологические команды на
фрезерномстанке

Программированиеконтуров.
Программированиес помощью
постоянных циклов на
фрезерномстанке

Практическаяработапо
программированиюна
фрезерномстанке

Программирование
перемещенийи

технологические команды на
токарномстанке

Программированиеконтуров.

122

10

4

5

1

8

2

5

1

8

4

1

24

з

2

7

2

2

18

2

1

1

2

1

1

2

1

1

4

1

1

1

1

7

44

2

1

1

2

1

1

2

1

1

6

54

5

2

3

3

2

1

13

2

1

4

1

6

1

1

1

1

1

1

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет



2.4.6

2.4.7

2.5

2.5.1

2.5.2

2.5.3

2.5.4

2.5.5

2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

2.6.4

2.6.5

3

Программированиес помощью
постоянных циклов на
токарномстанке

Практическаяработапо
программированиюна
токарномстанке

Промежуточныйконтроль

Модуль5.
Наладка и обслуживание
фрезерногостанка с ЧПУ

Основныеузлы и органы
управленияфрезерногостанка
с ЧПУ. Интерфейссистемы
ЧПУ

Инструменти оснастка,

применяемыена фрезерных
станках с ЧПУ, способы
измеренияинструмента
Способынахождения нулевой
ТОЧКИ

Практическиеработыпо
наладке и обслуживанию
фрезерногостанка

Промежуточныйконтроль

Модуль6.
Наладка и обслуживание
токарного станка с ЧПУ
Основныеузлы и органы
управлениятокарногостанка с

ЧПУ. Интерфейссистемы ЧПУ

Инструменти оснастка,
применяемыена токарных
станках с ЧПУ, способы
измеренияинструмента

Способынахождения нулевой
точки

Практическиеработыпо
наладке и обслуживанию
станка

Промежуточныйконтроль

Квалификационныйэкзамен

7

1

36

2

2

2

29

1

36

2

2

2

29

1

12

4

1

2

4

1

1

2

8

16

16

16

16

1

4

15

1

1

13

15

1

1

13

1

1

1

1

1

12

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет

Зачет



3.1

3.2

3.3

3.4

Проверкатеоретических
знаний: тестированиепо
компетенции «Фрезерные
работына станках с ЧПУ»

Практическая
квалификационнаяработа

Проверкатеоретических
знаний: тестированиепо
компетенции «Токарные
работына станках с ЧПУ»

Практическая
квалификационнаяработа

итого:

3.3, Учебная программа

5

5

144 40 81 56

Тест

5

Тест

5

20

Раздел1. Теоретическоеобучение

Модуль1. Профессиональныйстандарт«Операторавтоматических и

полуавтоматическихстанков и линий станков».
Тема1. Актуальноетехническое описание трудовыхфункцийпрофессионального
стандарта.
Лекция.Профессиональныйстандарт.
- Ознакомлениес актуальным техническим описанием компетенции.
- Спецификациястандартапо трудовымфункциям(знать, уметь).
- Ознакомлениес системойоценивания.
Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Тест.

Модуль2. Актуальныетребованиярынка труда, современные технологии в

профессиональнойсфере
Тема1. Актуальнаяситуация на региональномрынке труда
Тема2. Современныетехнологии в профессиональнойсфере,компетенции
Методы высокоскоростнойобработки.
Лекция.
- Высокоскоростнаяобработкаи её преимущества.
- Высокоскоростнаяобработкасталей, режимырезания.
- Высокоскоростнаяобработкаалюминиевых сплавов, режимы резания.
Современныйинструмент, применяемый, на станках с ЧПУ.
Лекция.
- Современныематериалы, применяемыеприизготовлении инструмента.
- Инструментдля наружноготочения, классификацияи обозначения.
- Инструментдля обработкиотверстий(свёрла, расточныерезцы, развёртки, зенкеры).
- Инструментдля нарезаниярезьбынаружнойи внутренней.
- Монолитныйинструментдля фрезерныхстанков с ЧПУ
- Сборныйинструментдля фрезерныхстанков с ЧПУ.
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- Инструментдля обработкиотверстий, применяемыйна фрезерныхстанках с ЧПУ
(сверла, метчики, резьбофрезы,расточныеоправки).

Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Тест.

МодульЗ Требованияохранытруда и техники безопасности.
Тема3.1. Общиетребованиябезопасности.
Лекция.Техникабезопасности.
- Требованиябезопасностидо начала работына станках с ЧПУ.
- Требованиябезопасностиво времяработына станках с ЧПУ.
- Требованиябезопасностиво времяаварийныхслучаемприработена станках с ЧПУ.
- Требованиябезопасностипо окончании работна станках с ЧПУ.
Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Тест.

Раздел2. Профессиональныйкурс

Модуль1. Чтениечертежей.
Тема1. Техническая графика.
Лекция.Техническаяграфика.
- Геометрическиепостроения.
- Прямоугольныеи аксонометрическиепроекции.
- Сеченияи разрезы.
Практическоезанятие.
- Построениечертежатипа «Ступенчатыйвал» в трёхвидах и аксонометрией.
Тема 2. СтандартыконструкторскойДокументацииЕСКД.
Лекция.СтандартыЕСКД.
Дополнительныеи местные виды. Выносные элементы: назначение, расположение,

изображениеи обозначение.
Компоновкаизображенийна поле чертежа.Основныеусловностии упрощения

изображенийдеталейна чертеже.
- Изображениерезьбына стержнеи в отверстии.Обозначенияна чертежахдопусков и
посадок. Указаниена чертежахдопусковформыи расположенияповерхностей.
Самостоятельнаяработа.Чтениерабочихчертежей.
Практическоезанятие.
- Построениечертежатипа «Фланец».
Практическоезанятие.
- Построениечертежатипа «Кронштейн».
Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Построениечертежатипа «Корпус».

Модуль2. Метрология.
Тема1Допускии посадкивалов и отверстий.
Лекция.Допускии посадки.
- Допускии посадки системы вала и системы отверстий.
- Переходныепосадки и их допуска.
- Номинальныйразмер, поле допуска размера, размерс учётомсерединыполя допуска.
Тема 2. Измерительныеприборыи способы их применения для измеряемых
поверхностей.
ЛекцияИзмерительныеприборы.
- Измерительныеприборы,применяемыев машиностроении.
- Контрольно-измерительныемашины (КИМ).
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Практическоезанятие.

Приборыдля измерениянаружных и внутреннихповерхностейи их применение.
- Приборыдля измерениявысот и их применение.
Практическоезанятие.
- Приборыдля измеренияшероховатости.
- Настройкамерительныхприборов.
Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Настройкамерительныхприборови измерениеэталоннойдетали.

МодульЗ.Программированиетехнологического процесса.
Тема1 Структурапрограммы. Система координат.
Лекция.Основыпрограммирования.
- Структурапрограммы.Кадрпрограммы, последовательность команд.
- Системакоординат.Прямоугольнаясистема координат.Заданиеточки в прямоугольной
системе.
- Полярнаясистема координат.Заданиеточки в полярнойсистеме координат.
Тема2 код ТО.
лекция.кодIS0.
- КодISO. Основныефункциии команды.
- Технологическиеи вспомогательныекоманды.
Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Тест.

Модуль4. Программированиесо стойки СЧПУ.
Тема 1 Программированиеперемещенийи технологические командына фрезерном
станке.
Лекция.Программированиена фрезерномстанке.
- Программированиеперемещенийи технологические команды.
- Прямолинейныеперемещения.Перемещениепо окружности.
- Перемещенияна холостом ходу и с заданнойподачей.
- Технологическиекоманды, задание числа оборотов,подачи.
Тема2Программированиеконтуров.Программированиес помощью постоянных
цик,тов на фрезерномстанке.

Лекция.Программированиена фрезерномстанке.
- Заданиеплоскости обработки.Выборнулевойточки.
- Программированиеконтуров.
- Контурноефрезерование.
- Циклыфрезерованияплоскости.
- Циклыобработкиотверстий.
- Циклырезьбонарезания.
ТемаЗПрактическаяработапо программированию.
Практическиезанятия.
- Созданиеновойпрограммы, описаниезаготовки, программированиеконтура.
- Программированиеконтурногофрезерования.
- Программированиефрезернойобработкис помощью постоянных циклов.
- Программированиефрезернойобработкидетали по заданномучертежу.
Тема 4 Программированиеперемещенийи технологические команды на токарном
станке.

Лекция.Программированиена токарномстанке.
- Программированиеперемещенийи технологические команды.
- Прямолинейныеперемещения.Перемещениепо окружности.
Перемещенияна холостом ходуи с заданнойподачей.
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- Технологическиекоманды, задание числа оборотов,подачи.
- Описаниезаготовки. Заданиеточки смены инструментаи безопаснойзоны.
Тема5Программированиеконтуров. Программированиес помощью постоянных
цикпов на токарномстанке.

Лекция.Программированиена станке.
- Программированиеконтуров.
- Контурноеточение.
- Циклыобработкиканавок.
- Циклысверленияи обработкиотверстий.
- Циклынарезаниявнутреннейи наружнойрезьбы.
- Фрезернаяобработка.
Тема 6Практическаяработапо программированию.
Практическиезанятия.

Созданиеновой программы, описание заготовки, программирование
Программированиеконтурноготочения.
- Программированиетокарнойобработкис помощью постоянных циклов.
- Программированиетокарнойобработкидетали по заданномучертежу.
Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Программированиеобработкидетали по заданномучертежу.

Модуль5. Наладкаи обслуживаниефрезерногостанка с ЧПУ.
Тема 1 Основныеузлы и органыуправления фрезерногостанка с ЧПУ.
Лекция.Приемыналадки станка.
- Основныеузлы и компоновка станка. Оси станка.
- Интерфейссистемы ЧПУ.
- Органыуправлениястанка.

контура.

Тема 2Инструменти оснастка, применяемыена фрезерныхстанках с ЧПУ, способы
измеренияинструмента.
Лекция.Наладкаинструмента.
- Инструменти оснастка применяемына фрезерныхстанках с ЧПУ.
- Системыизмеренияинструментавне станка.
- Измерениеинструментаметодом касания.
- Измерениеинструментас помощью систем измеренияна станке.

ТемаЗ Способынахождениянулевойточки (WCS).

Лекция.Наладкастанка.
- Нахождениенулевойточки методом касания.
- Системаизмеренияи «привязки»нулевойточки на станке.
- Циклыизмеренияс помощью измерительногощупа.
Тема 4 Практическиеработыпо наладке и обслуживаниюстанка.

Практическоезанятие.

Практическаяработапо загрузке и подготовке к работережущегоинструмента.
Коррекцияинструмента.
Практическаяработапо управлениюстанком в ручномрежиме.Фрезерованиегабарита

заготовки.
- Практическаяработапо определениюнулевойточки детали и последующейобработкис

программированиемсо стойки станка.
- Практическаяработапо определениюнулевойточки детали и загрузкепрограммы.
- Практическаяработапо обслуживаниюстанка.

Промежуточнаяаттестация.
Зачет по модулю. Наладкафрезерногостанка на изготовление заданнойдетали и

изготовлениедетали по готовойпрограмме.
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Модуль6. Наладкаи обслуживаниетокарногостанка с ЧПУ.
Тема1 ОСНОВНЫеузлы и органыуправлениятокарногостанка с ЧПУ-
Лекция.Приемыналадки станка.
- Основныеузлыи компоновка станка. Оси станка.
- Интерфейссистемы ЧПУ.
- Органыуправлениястанка.
Тема 2 Инструменти оснастка, применяемыена токарных станках с ЧПУ, способы
измеренияинструмента.
Лекция.Наладкаинструмента.
- Инструменти оснастка применяемына токарныхстанках с ЧПУ.
- Системыизмеренияинструментавне станка.
- Измерениеинструментаметодом точения.
- Измерениеинструментас помощью систем измеренияна станке.
Тема З Способы нахождения нулевойточки
Лекция.Наладкастанка.
- Нахождениенулевойточки методом касания.
- Наладкатрёхкулачковогопатрона, наладка пиноли.
- Наладкарежущегоинструмента.
Тема 4 Практическиеработыпо наладке и обслуживаниюстанка.
Практическоезаняпше.

Практическаяработапо загрузке и подготовке к работережущего инструмента.
Коррекцияинструмента.
- Практическаяработапо управлению станком в ручномрежиме.Торцеваниезаготовки.
- Практическаяработапо определениюнулевойточки детали и последующейобработкис

программированиемсо стойки станка.

Практическаяработапо определениюнулевойточки детали и загрузкипрограммы.
- Практическаяработапо обслуживаниюстанка.

Промежуточнаяаттестация.
Зачетпо модулю.Наладкатокарногостанка на изготовление заданнойдетали и

изготовление детали по готовойпрограмме.

3.1. Календаный чебныйг а ик по ядок освоения мо лей

Периодобучения
(недели)

*

1 неделя
17, 19 октября

2 неделя
24, 26 октября

З неделя
З1 октября,2 ноября
4 неделя
7, 9 ноября

Наименованиемодуля

Раздел 1. Теоретическоеобучение.Модуль 1.

Профессиональныйстандарт«Операторавтоматических и

полуавтоматическихстанков и линий станков». Модуль2.
Актуальныетребованиярынка труда, современные
технологии в профессиональнойсфере.МодульЗ.
Требованияохранытруда и техники безопасности

Раздел1. Теоретическоеобучение.МодульЗ.Требования
охранытруда и техники безопасности.Раздел2.
Профессиональныйкурс.Модуль1. Чтениечертежей.
Модуль2.Метрология.
Раздел2. Профессиональныйкурс.Модуль2. Метрология.
МодульЗ.Программированиетехнологического процесса

Раздел2, Профессиональныйкурс.МодульЗ.
Программированиетехнологического процесса.Модуль4.
Программированиесо стойки СЧПУ.
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5 неделя
14, 16 ноября

6 неделя
21, 23 ноября
7 неделя
28, 30 ноября
8 неделя
5,7 декабря
9 неделя
12, 14 декабря
10 неделя
19, 21 декабря

11 неделя
26, 28 декабря

Раздел2. Профессиональныйкурс.Модуль4.
Программированиесо стойки СЧПУ. Модуль5.
Наладкаи обслуживаниефрезерногостанка с ЧПУ.

Раздел2. Профессиональныйкурс.Модуль5.
Наладкаи обслуживаниефрезерногостанка с ЧПУ

Раздел2. Профессиональныйкурс.Модуль5.
Наладкаи обслуживаниефрезерногостанка с ЧПУ

Раздел2. Профессиональныйкурс.Модуль6.
Наладкаи обслуживаниетокарногостанка с ЧПУ

Раздел2.Профессиональныйкурс.Модуль6.
Наладкаи обслуживаниетокарногостанка с ЧПУ

Раздел2. Профессиональныйкурс.Модуль6.
Наладкаи обслуживаниетокарногостанка с ЧПУ. РазделЗ.

Квалификационныйэкзамен.

РазделЗ.Квалификационныйэкзамен.

4. Организационно-педагогическиеусловияреализациипрограммы

4.1. Мате иально-технические словия еализации п ог аммы
Наименование
помещения

Аудитория

Лаборатория,
компьютерныйкласс

Видзанятий

Лекции

Лабораторныеи

практическиезанятия,
тестирование,

демонстрационный
экзамен

Наименованиеоборудования,
программногообеспечения

Компьютер, мультимедийный
проектор, экран, доска

Компьютерныйкласс, симуляторы
стоек, токарныеи фрезерныестанки
с программнымуправлением

4.2.

в

4.3.

Учебно-методическоеобеспечениепрограммы
техническое описание компетенции;
печатные раздаточныематериалыдля слушателей;
учебныепособия, изданные по отдельным разделампрограммы;
профильнаялитература;
отраслевыеи другиенормативныедокументы;
электронныересурсыи т.д.
Кадровыеусловия реализации программы

Количествопедагогических работников(физических лиц), привлеченныхдля
реализациипрограммы1 чел.

К отдельным темам и занятиям по программе могут быть привлечены
дополнительные преподавателии представителиработодателей.
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Данныепедагогических аботников, п ивлеченныхдля еализации п о аммы
п/п ФИО

ВеДущийпреподавательпрограммы

1. ДикушинаАнна Александровна

Должность, наименование
организации

ПреподавательГБПОУ «ПГК»

5. Оценкакачества освоения программы
Промежуточнаяаттестация по программепредназначенадля оценки освоения

слушателем модулейпрограммы и проводитсяв виде зачетов и (или) экзаменов. По
результатамлюбого из видов промежуточныхиспытаний выставляются отметки по

двухбалльной(«удовлетворительно»(«зачтено»), «неудовлетворительно»(«не зачтено»)).

Итоговаяаттестация проводитсяв формеквалификационногоэкзамена, который
включает в себяпрактическуюквалификационнуюработу(в формедемонстрационного
экзамена) и проверкутеоретическихзнаний (в форметестирования).

Квалификационныйэкзамен включает в себяпрактическую квалификационную
работуи проверку теоретических знаний в пределахквалификационныхтребований,
указанных в квалификационныхсправочниках, и (или) профессиональныхстандартовпо
соответствующим профессиямрабочих, должностям служащих. К проведению
квалификщионногоэкзамена привлекаются представители работодателей, их
объединений,

6. Составитель программы

МетодистКарасевВладимирВикторович.

15




